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Oznacenia povodu vyrobkov

Cislo zapisu: 173

Znenie oznacenia povodu: Trstenska keramika

Datum zapisu: 3. 5. 2022

Prihlasovatel: Lubomir Holma — Trstenskd keramika, Zelezniciarov 282/27, 028 01 Trstend, SK;

Typ produktu: keramika

Nazov: Trstenska keramika

Opis vyrobku

Trstenska keramika je dekorativna a UZitkova keramika, ktora vznika ru¢nym vytdéanim na hrnéiarskom kruhu, vyuZivajic lokalne pri-
tomné zdroje ilu. Trstenské hrnéiarske vyrobky su typické svojou tehlovocervenou farebnostou a osobitou dekorativnou Upravou, ktora je
dosahovana technikou polievania a ru¢ného dekorovania ¢repu farebnymi hlinkami, tzv. engobami, a naslednym osetrenim transparentnou
glaztrou. Specificky dekorativny aparat Trstenskej keramiky tvori jemné zdobenie vo forme liniek, bodiek a vinoviek, pripadne srdiec¢ok &
chvojiniek.

Vymedzenie zemepisnej oblasti

Samotna vyroba Trstenskej keramiky je sustredend v meste Trstend. LoZiska ilu, ktory je pri hrnciarskej vyrobe vyuZivany, sa nachadzaju
v katastralnom Gzemi Trstena a v katastralnych tzemiach Ustie nad Priehradou, Liesek, Brezovica, Zabiedovo a Tvrdosin.

Dokaz o povode

Mesto Trstena uz od svojich pociatkov prosperovalo zo svojej vyhodnej pozicie na vyznamnej obchodnej ceste veducej z Polska az dov-
nutra vtedajsSieho Uhorska a teSilo sa nemalym privilégidm, o com sveddi aj jeho zakladajuca listina, pochadzajuca z roku 1371. Trsten3,
vtedy zndma ako Pringenstadt, bola konstituovana ako remeselnicke a obchodné centrum Oravy, ktorého pozicia sa posilfiovala aj v suvis-
losti s jej vyznamom ako putnického miesta venovaného marianskemu kultu. V roku 1609 bolo Trstenej udelené pravo organizovat Styri vy-
ro¢né jarmoky a zaroven tyzdenné jarmoky organizované dvakrat do tyZdna poskytovali bezprostredny dopyt a ponuku remeselnych vyrob-
kov. Tato skutocnost sa vyznamne podpisala nielen na rozvoji samotného mesta, ale aj remeselnickej tradicie — v Trstenej tak pdsobili kraj-
¢iri, klobucnici, garbiari, ¢izmari, kovaci, zamocnici, sukennici, a v neposlednom rade aj hrnciari.

Pre vznik trstenskej hrnciarskej vyroby boli okrem remeselnej a obchodnej infrastruktury kfucové aj loZiska kvalitnej hliny v okoli mesta.
Pritomnost sivozeleného ilu je v najvac¢sej miere sustredena v oblastiach okolo toku potoka Bratkov¢ik, prameniaceho severozapadne od
obce Liesek a vlievajuceho sa do rieky Oravica na Uzemi mesta Trstena. Okrem Bratkovcika sa podobné lozZiska objavuju priebezne priamo
na Uzemi mesta alebo v lokalitdch smerom k mestu Tvrdosin ¢i v oblasti Jelesria smerom k hraniciam s Polskom. Farebnu hlinku ¢ervenej fa-
rebnosti, ktora vyrobkom dodéva historicky doloZenu farebnost, je takisto mozné dohladat v loZiskach v okoli mesta pri Hale¢kovej. ZloZe-
nim, farebnostou a vlastnostami $pecifickd hlina a farebnd hlinka z Trstenej a jej okolia je, z hfadiska ich pritomnosti v ramci Uzko vymedze-
ného Uzemia, originadlnym vyrobnym materialom.

Samotnu hrnéiarsku vyrobu v Trstenej je mozné dohladat minimélne do obdobia konca 17. storodia. Jeden z najstarSich zaznamov, kto-
ré dokladuju tamojsiu pritomnost hrnéiarov, pochadza z 24. aprila 1693 a uvadza, Ze isty Juraj Landig dostal do uZivania opusteny pozemok,
zvany Hrnciarovska (Hrnczarowska). V tom ¢ase hrnciari pracovali ako poddani na péde Oravského panstva a svojimi vyrobkami zasobovali
prevazne domacnosti ostatnych obyvatelov mesta. Pri barani domu v Trstenej tak bol napriklad objaveny tzv. ,glednak” s mincami z obdo-
bia vlady Frantiska I. (1792 — 1835). Okrem dopytu od Trstencanov vSak hrnciari odpredavali svoj tovar aj zemepanom z blizkeho okolia.
Nadalej ale iSlo o doplnkovy zdroj prijmu pre jednotlivé rodiny, ktorych hlavnou pracovnou napliiou boli ¢innosti suvisiace s polnohospo-
darstvom.

Pocet hrnciarskych remeselnickych rodin sa v priebehu rokov zvac¢soval. Vyroba hlineného riadu bola ale nadalej sustredena do domac-
nosti individudlnych remeselnikov, pdsobiacich mimo spolo¢ného jednotného zdruzenia. K jeho vzniku nakoniec doslo az o par storodi ne-
skor.

Hrnciarsky cech v Trstenej sa sformoval pravdepodobne po polovici 19. storocia, ¢o dokladuje zdznam z mestskej kroniky v zneni: ,Nd-
jdend bola tieZ hrnciarska peciatka z roku 1870, ktord nam upomina na velky hrnciarsky priemysel. Tunajsi hrnciari vyrdbali z hliny hrnce,
misky a rozpreddvali ich Siroko-daleko po jarmokoch.” Pisomny zaznam priamo dokumentuje existenciu cechovej organizacie trstenskych
hrnéiarov a za predpokladu, Ze hrnéiarsky cech v Trstenej vznikol prave v roku 1870, je tak systematicka a organizovana vyroba trstenskej
keramiky stara minimalne 150 rokov. Ako hmotny doklad cechovej ¢innosti sliZi dodnes original cechovej zastavy trstenskych hrnciarov.

Zo supisu remeselnikov a Zivnostnikov v Trstenej z roku 1871 sa dozvedame, Ze sa v tomto obdobi hrnciarskej vyrobe venovalo 14 hrn-
Ciarskych rodin. Hrnciarski majstri sa vyrobe hlineného riadu nevenovali len vo vlastnych dielfiach, no mali moznost vyuZivat aj dielriu spolu
s pecou, ktoru prevadzkovalo a davalo do najmu samotné mesto. Model trstenskej hrnciarskej pece je sucastou expozicie Muzea oravskej
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dediny v Zuberci. Okrem nej je v rdmci expozicie instalované aj nemalé mnoZstvo dochovaného riadu starSej trstenskej produkcie. Hrnciar-
ske vyrobky z Trstenej sa nachadzaju aj v zbierkach Oravského muzea P. O. Hviezdoslava.

Aj napriek tomu, Ze uZ v roku 1872 doslo v Uhorsku k zruseniu cechovych organizacii, systém ucnovstva pretrval aj v neskorsich priemy-
selnych spolocenstvach vratane trstenskych hrnciarov az do prvej svetovej vojny. V medzivojnovom obdobi zacal s vyrobou smaltového ria-
du prudko klesat zdujem o hlinené vyrobky a po skonéeni druhej svetovej vojny zotrvali v Trstenej pri svojom remesle len dvaja hrndiari:
Matej Panik a Frantisek Macor.

Nadej na oZivenie trstenskej hrnciarskej vyroby svitla v 80. rokoch 20. storocia. Z iniciativy Okresného priemyselného podniku Dolny
Kubin a pomocou akademickej maliarky a narodnej umelkyne Marie Medveckej bola v tomto obdobi vytvorend hrnciarska dielfia, kde vtedy
80-rocny majster Macor zaucil do remesla nadejnych nastupcov. V zévere 80. rokov vyrobu keramiky v Trstenej isty ¢as zastreSovala akcio-
va spolocnost Kodrex Trstena. V roku 1993 nakoniec doslo k odluceniu dielne od spolo¢nosti a z iniciativy vyucenych hrnéiarov a s podpo-
rou vtedajsieho vedenia mesta bola zaloZena sikromnd spolo¢nost Trstenska keramika.

Historicky dokladovatelné typy vyrobkov su sucastou sortimentu aj dnesnej trstenskej produkcie, a to vratane zachovania pévodnych
tvarov, typov, farebnej Upravy a vyuZivania lokdlneho ilu. Okrem najstarsich vyrobkov sa ale zaroven pokracuje v rozsirovani sortimentu
tak, aby zodpovedal su¢asnym potrebam. Suc¢astou ponuky su tak aj rozne typy a velkosti gulatého, rovného &i kdnického tvaru $élok.
Okrem nich sa sortiment postupne rozsiril o misky réznych tvarov a velkosti, taniere, ¢ajniky, pohare, vazy, bylinaky, dézy, cukornicky, na-
doby na med, dochucovacie nadoby a supravy, omacniky, popolniky, kalichy a pohare ¢i o dekorativnu keramiku v podobe zvoncekov,
svietnikov, miniatur, réznych suprav a dalSich produktov. K novym typom produktov pribudli aj nové typy povrchovej a dekorativnej Upravy
Trstenskej keramiky, ale nadalej v Gzkom vztahu s jej pévodnym vyrazom. Okrem tradi¢nej tehlovoéervenej hlinky je tak si¢asna keramicka
produkcia ozvldstnena aj o vyrobky v dalSich farebnych odtienioch, taktiez dosahovanych farebnymi engobami na zachovanie tradi¢ného vy-
razu. PrileZitostne a v sulade s meniacim sa dopytom, na ktory museli operativne reagovat aj stari hrnéiari, su trstenské vyrobky polievané
a zdobené farebnymi glazirami. Vyroba trstenskych vyrobkov nadalej prebieha rué¢nym vytac¢anim na hrnciarskom kruhu, s vynimkou tzke-
ho kruhu Specifickych druhov vyrobkov, ktoré vznikaju odlievanim do sadrovych foriem.

Opis vlastnosti alebo kvalitativnych znakov vyrobku, ktoré st dané prisluSnym zemepisnym prostredim

Vzhladom na skutoénost, Ze produkcia keramiky v Trstenej sa vo svojich po¢iatkoch obmedzovala na podomacku vyrobu hlineného ria-
du na kazdodenné poutZitie, bol jej sortiment z hladiska typov, tvarov, spdsobov Upravy a zdobenia velmi jednoduchy, utilitdrny a pomerne
uzky. Dévodom bola najma dlhodobd nemennost Zivotnych podmienok miestneho obyvatelstva, ktora spociatku nevytvarala potrebu rozsi-
rovania ponuky, a tak sa trstenska hrnciarska dielfia vyznacovala malym mnozstvom druhov a tvarov vyrobkov. Ich podoba bola determino-
vana buducim vyuZitim, kde sa ako najefektivnejsie osvedcili oblé tvary. Vo finalnom vzhlade sa zaroven nevyhnutne odrazili aj Specifika lo-
kalne pritomnych materidlov, dodavajlice vyrobkom ich typicky vyraz. Ten az do sucasnosti spociva najma v Specifickej technike pri farebnej
povrchovej Uprave vyrobkov, pri ktorej su vyuzivané tzv. engoby v kombinacii s transparentnou glazurou. Vysledny jednoduchy dekér ¢i tva-
rovu typoldgiu vyrobkov je tak mozné interpretovat ako vizudlne premietnutie rolnickeho spésobu Zivota tamojsieho obyvatelstva, ktoré sa
vyrobe hlineného riadu venovalo ako doplnkovej forme prijmu.

K zakladnym tradi¢nym trstenskym vyrobkom patria misy na halusky s typickym tzkym dnom a kdnicky rozsirujucimi sa stenami s plas-
tickym pasom, vyrabané vo viacerych velkostiach — turacné misy (s priemerom 40 cm), grajciarové misy (30 cm) a malické misy, takzvané
misulky (17 cm). Vyrazné zastUpenie maju rézne druhy kréahov s bruskom a kénicky sa rozsirujucim hrdlom, doplnenych o ucha. Samotné
dZbany maju viacero podob, od tradi¢nych dzbanov s vylevkou, tzv. krpky na palenku s drobnym hrdlom a vylevkou, ¢i tzv. glednaky na
uskladriovanie mlieka & tekutin. Castym sortimentom su aj tzv. mlie¢niky s odsadenym dnom, vyraznym bruskom a irokym otvorenym hrd-
lom v roznych velkostiach, sluziace na priamu konzumaciu mlieka alebo jeho skladovanie. Objavuju sa aj kénické kvetindce s miskami roz-
nych velkosti, cutory kolesovitého tvaru na Uschovu alkoholu ¢i tzv. dvojacky — dva zlepené hlinené hrnce spojené uchom na efektivny pre-
nos pokrmov pri praci na poli.

Paralelne s postupnym vyvojom morfologickych a typologickych znakov hrnciarskych vyrobkov sa rozvijal aj ich vyzdobny aparat, ktory
je priznaény svojou osobitou jednoduchostou. Specifikom trstenskej produkcie je spominané zdobenie prirodnymi engobami, a to najma
lokalnou tehlovocervenou hlinkou, ktora vo forme engobového potahu dodava vyrobkom ich typickd farebnost, znamu ako ,farba husacej
krvi“. Takéto vyrobky su nasledne dozdobené bielou hlinkou, ktord po vypale dostava jemnu smotanovu farebnost. Biela hlinka je na vyrob-
ky bud' nalievana ako poleva, najma v okoli hrdla dzbanov ¢i mliecnikov, alebo je v tekutej forme naplnena do ,,rozka” — vyzdobného nastro-
ja z dutého kravského rohu s vyvodkou. Takto je hlinka nasledne nanasana priamo na vyrobky vo forme jednoduchych geometrickych, rast-
linnych ¢i prileZitostnych figuralnych motivov. Tie zahfiaju prevazne systémy liniek, pasov, bodiek, retiazok ¢i vinoviek roznej komplexnosti,
nanasanych pocas otdcania vyrobku na kruhu. Vzhladom na charakter vybranych vyrobkov su niektoré zdobené aj o nie¢o bohatsie, a to
najma vo forme zjednodusenych vybodkovanych kvetiniek, srdiecok, chvojiniek, bahniatok, esi¢ok, Spiral, konopi a podobne. Ornamentalna

Hlineny riad je nasledne pokryty vrstvou transparentnej glazury, sprvoti pouzivanej len na vylievanie vnuitra nadob.
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Opis sposobu ziskavania, pripadne opis origindalnych, nemennych miestnych spésobov jeho ziskania

Vznik tradicného hrnciarstva v Trstenej suvisel s loZiskami kvalitného ilu Specifickej sivozelenej farby v jej okoli, ktorého skladbu tvori
samotny hlineny material (60,8 %), jemny piesok (18,8 %), kizok (14,4 %) a nerastny prach (6,0 %). Z hladiska jeho chemického zloZenia je
76,16 % zastupenych hlinitou substanciou, zvySok tvoria nezvetrané nerasty a kremen. Jeho konecné vlastnosti suvisiace s vypalom su defi-
nované hodnotami pérovitosti na Grovni 11,2 % a zmrStenia v hodnote 10 %. LoZiska ilu sa tradi¢ne vyskytuju jeden az dva metre pod ornou
podou.

Pracovny postup pri ziskavani hliny je dodnes takmer rovnaky ako v minulosti. Na uréenom mieste sa najskér vykope tzv. ,studria“ a od-
strdnia sa vrchné vrstvy hliny az po uroven, kde sa nachadza kvalitna hrnciarska hlina. Ta sa pracne vykopava, reze a prevaza do dielne, kde
sa zaleje vodou. Nasledne sa hlina po rozmoceni vhana do tzv. rozplavovaca, v ktorom sa rozplavuje na jemnejsi kal, ktory potom prechadza
cez vibracné sito na zbavenie necist6t, ktoré by pri vypale vytoceny riad poskodili. VycCisteny kal sa potom pod tlakom nabija do tzv. kaloli-
su, v ktorom sa pretlaca cez plachty na odcedenie od prebytocnej vody. Vysledkom tohto procesu je Cista hrnéiarska hlina, sformovana do
kotucov s priemerom asi jeden meter.

Trstensky keramicky sortiment dodnes vznika ru¢nym vytac¢anim kazdého individualneho vyrobku na hrnciarskom kruhu. VyuZivanie od-
lievacich sadrovych foriem je Uizko obmedzené len na plastiky ¢i iné Specifické vyrobky. Remeselnici pracujuci v trstenskej hrnéiarskej dielni
pri vytacani riadu vyuZivaju elektrické hrnciarske kruhy. Pri ukazkach tradi¢nej vyroby sa vSak nadalej vyuZivaju tradicné drevené kopacie
kruhy. Okrem nich hrnciari dodnes vyuzivaju doplnkové pracovné ndaradie na vyhladzanie, dotvarovanie, zjednotenie hribky a odrezavanie
hotového vyrobku z kruhu.

Zhotoveny riad sa nasledne nechédva rovnomerne uschnut v dielni na pripravenych policiach. Na druhy def po vytoéeni sa v pripade po-
treby naliepaju ru¢ne fahané ucha, obtacaju dna a retuduju nedokonalosti. UpIné dosusenie nadob zavisi od ich velkosti a od aktualnych
klimatickych podmienok a trva priemerne tyzden.

Spominanym unikatom trstenskych hrnciarskych vyrobkov je sposob a technika ich povrchovej Gpravy farebnymi hlinkami, resp. engo-
bami. Ponorenim do hustého kalu rozpusteného vo vode na vyrobkoch zostava jednotny farebny film.

Este pred prvym vypalom prechadza kazdy jeden vyrobok rukami dekoratérov, ktori mu dodavaju typické biele zdobenie. Pri malovani
dekdru sa nadalej pouziva biela hlinka, ktora je — tak ako kedysi — na vyrobky nanasana ru¢ne kravskym rohom s tzkym vyvodom. Primera-
na hustota hlinky zarucuje, aby poc¢as vypalovania nezhorela alebo neopadala. Po namalovani musi riad opat poriadne preschnut, a aZ po-
tom je pripraveny na vypalovanie.

Trstenska dielia ma dnes k dispozicii elektrické keramické pece s réznym objemom, pri ktorych je déleZité regulovat postupny ¢asovy
narast a pokles teploty. Ukladanie riadu do sucasnych elektrickych peci trva jednu az tri hodiny, podobne ako aj jeho vyberanie z pece. Na-
hlinkované a vyzdobené vyrobky sa pozorne rozkladaju do pece tak, aby bol zabezpeceny optimalny vypal a zaroven efektivne vyuzité mies-
to. Vyrobky potom prechadzaju prvym vypalom, tzv. ,prezahom®, pocas ktorého sa v ¢ase 6smich hodin postupne zvysuje teplota az na
vysku priblizne 950 °C. Postupné ochladzovanie a otvéranie pece trva priblizne patnast hodin.

Po vypale su takto ,prezahnuté” vyrobky namacdané do glazurového prasku rozpusteného vo vode, ktory im ma zabezpedit dostato¢nu
pevnost, lesk a nepriepustnost. Tradi¢na trstenska vyroba bola typicka pouzivanim transparentnych glazur, ktoré mali po vypale odhalit fa-
rebnu hlinkova upravu crepu. Vyrobky su do transparentnej glazury ponarané aj dnes. Pri vyrobe Trstenskej keramiky je pouzivana zdra-
votne vyhovujuca certifikovana glazura, ktorej roztaznost je nevyhnutne prispdsobena vlastnostiam trstenskej hrnciarskej hliny. Aby sa riad
v peci nepolepil, odsadené dna vyrobkov su glaziry zbavené. Nasledne su vyrobky opatovne ukladané do peci. Tentokrat je vSak nevyhnut-
né zvolit edte pozornejsi pristup, kedZe dotykajuce sa vyrobky by sa pocas tavenia glazury prichytili k sebe.

Druhy vypal teda slGZi na vypalenie glazury. Ten trva priblizne osem hodin a prebieha pri eSte vy$sej teplote, ktora sa blizi k 1 020 °C. Po
postupnom vychladnuti je kvalita vypalenych vyrobkov kontrolovana poklepanim na steny vyrobkov — duty zvuk naznacuje vnutorné po-
Skodenie, jasné Cisté zvonenie naopak pozadovanu kvalitu. DIhoroc¢né skisenosti nadvazujuce na storociami odskisané postupy a techno-
l6gie dodnes zabezpeduju trvanlivost a Uzitkovd hodnotu trstenskych vyrobkov, ktoré si nasli vyuzitie aj v su€asnych kuchyniach ¢i restaura-
cidch nielen po celom Slovensku, ale v Pol'sku, Cesku & v Spojenom kralovstve.

Nazov a sidlo prevadzky

Lubomir Holma - Trstenska keramika, Zelezniciarov 282/2, 028 01 Trstend, SK;

Lubomir Holma - Trstenska keramika, Oravicka 678, 028 01 Trsteng, SK;






