SPECIFIKACIA

NARIADENIE EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (EU) 2023/2411
o ochrane zemepisnych oznaceni remeselnych a priemyselnych vyrobkov
a 0 zmene nariadeni (EU) 2017/1001 a (EU) 2019/1753

(suhrn poziadaviek podla ¢lanku 9)

‘Trstenska keramika’
Nazov
‘Trstenska keramika’

Druh vyrobku

Keramické vyrobky

Opis vyrobku

‘Trstenska keramika’ je Uzitkovd a dekorativna keramika, ktora vznika ruénym vytacanim na hrnciarskom
kruhu, vyuzivajuc zdroje ilu pritomné vo vymedzenej zemepisnej oblasti. ‘Trstenskd keramika’ je
charakteristickd tehlovocervenou farebnostou crepu, ktory sa upravuje namacanim alebo polievanim
farebnymi hlinkami, tzv. engobami.

Po prvom vypale sa na keramiku nandsa Specificky dekorativny aparat, tzn. jemné zdobenie bielou hlinkou,
ktora po vypale dostava jemnu smotanovu farebnost, vo forme liniek, bodiek a vinoviek, pripadne srdiecok
¢i chvojiniek alebo rastliniek a nasledne transparentnd glazira. Ornamentalna vyzdoba je v pripade vyssich

evve

‘Trstenskd keramika’ sa vyznacuje lesklou povrchovou struktirou, makkymi, timenymi, zemitymi ténmi s
jemnym zdobenim smotanovej farby. ‘Trstenska keramika’ ma steny hrubé 6 — 10 mm, a preto je pevna,
odolna a schopna rovnomerne rozvadzat a udrziavat teplo.

Specifikicia vymedzenej zemepisnej oblasti
Zemepisna oblast pozostdva z okresu Tvrdosin, kde sa nachadzaju loziska ilu pouzZivaného pri vyrobe, a
zahffia aj mesto Trstend, kde je sustredend vyroba vyrobkov ‘Trstenska keramika’.

Pricinna suvislost vyrobku ‘Trstenska keramika’ so zemepisnou oblastou je zaloZena na vlastnostiach vyrobku
odvodenych z prirodnych a fudskych faktorov vymedzenej zemepisnej oblasti, ako aj povesti vyrobku.

Prepojenie vyrobku so zemepisnym Uzemim sa prejavuje nielen v pouZiti miestnej suroviny a zachovani
tradi¢nych technik, ale aj v historickej a spolocenskej ukotvenosti remesla v Zivote mesta. Vdaka tejto
prepojenosti medzi prirodnymi podmienkami, historickym vyvojom a kultirnou tradiciou je ‘Trstenska
keramika’ autentickym produktom svojho tzemia, nesucim jeho materidlny aj duchovny odkaz.

‘Trstenskd keramika’ je zndma svojou pevnostou, funkénostou, UZitkovymi vlastnostami a osobitym
estetickym vzhladom. Tradi¢né technologické postupy, najma ruéné vytacanie na hrnciarskom kruhu,
pouzitie prirodnych farebnych engdb z miestnych ilov a transparentné glazovanie, zaru¢uju vysoku kvalitu
kazdého vyrobku. Dekorovanie bielou hlinkou, ru¢ne nanasanou, dodava keramike jedinecny charakter a
umelecky vyraz.

Miestne ilové loZiska urcuju fyzikdlne a vizualne vlastnosti keramiky, zatial ¢o zru¢nosti a znalosti miestnych
hrnéiarov, odovzdéavané z generacie na generaciu, formuju jej technologickd a dekoraénu osobitost. Tvary,
farby a motivy vyrobkov odrazaju rolnicky sp6sob Zivota a kulturnu kontinuitu obyvatelov Oravy.



Zachovdvanie tradi¢nej vyrobnej metddy, vyuZivanie lokdlnych surovin, aplikacia tradi¢nych vzorov a farieb,
pouzivanie Specifickej techniky dekorovania, malovanie (engobami), nandsanie glazir miestnymi postupmi
(napr. namacanie, polievanie), Specifické miestne motivy, ktoré maju historické korene alebo suvisia s
okolitym prostredim a nepretrzité fungovanie hrnciarskych dielni jednoznacne potvrdzuju, Ze kvalita a
povest vyrobkov ‘Trstenska keramika’ s neoddelitelne spaté s miestom povodu.

‘Trstenskd keramika’ je pevne spata s geografickymi podmienkami mesta Trstend a jeho okolia v regidne
Orava. V miestnych loZiskdch sa nachadzaju kvalitné ilovité suroviny, obsahujice vysoky podiel ilovitej
substancie, piesku a mineralneho prachu, ktoré vytvaraja ¢rep s charakteristickou porovitostou a pevnostou.
Vysoka plasticita miestneho ilu umoZiuje vytvaranie plynulych, harmonickych tvarov s jemne modelovanymi
prechodmi bez vyraznych technologickych nerovnosti, ¢o podporuje Cistotu tvarovej linie. Obsah Zelezitych
zlicenin v ile sa pocas vypalu prejavuje charakteristickou tehlovoéervenou farebnostou vypaleného ¢repu,
¢o ovplyviuje farebny vysledok engob a glazur, ktoré nadobudaju makké, timené a zemité tény. Chemické
zlozenie ilu a jeho reakcia na vypal zabezpecuju rovnomerné vypdlenie ¢repu, o vedie k jemne uzavretému,
ale nie Uplne nepriepustnému povrchu. Vysledkom je leskld povrchova $truktira. Schopnost miestneho ilu
dobre viazat prirodné engoby a tradi¢né glaziry umoznuje dosahovat stabilné farebné plochy. Vlastnosti ilu
podporuju tvorbu jednoduchych, funkénych a objemovo stabilnych tvarov, vhodnych na kazdodenné
pouzivanie.

Vyrobcovia pouZivaju dlhodobo overené postupy miesania a pripravy hliny podla jej vlastnosti (plasticita,
tuhnutie). Hlina sa upravuje preplavovanim, miesenim, vytla¢anim vzduchu, ,zrenim“. Poznanie optimalnej
vlhkosti a konzistencie je vysledkom skusenosti keramikarov.

Know-how miestnych vyrobcov zahffia ovladanie teploty vypalu, dizky vypalu a chladenia, sposob ukladania
predmetov do pece, aby sa minimalizovali deformacie. Vypal ovplyvriuje farbu glaziry a pevnost vyrobku.
Miestni majstri si odovzdavaju empirické poznatky o tom, ako pec , pracuje” v konkrétnych podmienkach
(vlhkost, tah, typ paliva, rozloZenie tepla). Znalost toho, ¢o je pre keramiku ,typické”, tzn. tvary, linie,
farebnost, proporcie a iné sa odovzdava Ustne a prakticky.

Dobré meno vyrobku ‘Trstenska keramika’ potvrdzuje jeho zastUpenie alebo prezentacie v zbierkach muzei
napr. stdla expozicia v mestskom muzeu Trstena - Vil¢ekova kuria alebo v muzeu Oravskej dediny v Zuberci,
Oravské muzeum P. O. Hviezdoslava v Oravskom podzamku, prezentacie v priestoroch kastiefa Radola,
Kysucké muzeum v drioch 30. 9. 2020 a 1. 9. 2022. Mesto Trstena (municipalne vydavatelstvo) vydalo v roku
2019 monografiu Holma Lubomir, Kuld$ova Erika, Duréo Marek — , Trstenskd keramika® venovanu histérii,
technoldégidam a sucasnej produkcii trstenskej keramiky, ¢o sprevadzaju aj vystavy v miestnych kultirnych
institaciach. V regionalnych novinach MY Orava / SME zo dia 24. 9. 2007 bol uverejneny ¢lanok “Tristo rokov
ohria a hliny”, ktory opisuje tradiciu a sucasnych pokracovatelov remesla. O dobrej povesti vyrobku
‘Trstenskd keramika’ sved¢i aj ucast miestnych vyrobcov na réznych regionalnych podujatiach
organizovanych na celom Slovensku, ako je napriklad “Radvansky jarmok”, ktory sa kazdoroc¢ne kond v
Banskej Bystrici.

Dokazy o tom, Ze vyrobok pochadza z vymedzenej zemepisnej oblasti
Identifikacia vyrobku je zabezpecena uvedenim nazvu , Trstenska keramika”, ndzvu vyrobcu a jeho adresy.
Garancia povodu vyrobku z chrdneného Gzemia je dand zemepisnou prislusnostou vyrobcu.

Kvalita vyrobku je zabezpecend pravidelnym senzorickym hodnotenim a na zdklade vlastného vyhldsenia.

Vzhladom na skutocnost, Ze produkcia keramiky v Trstenej sa vo svojich podiatkoch obmedzovala na
podomdcku vyrobu hlineného riadu na kazdodenné poutzitie, bol jej sortiment z hladiska typov, tvarov,
spbsobov Upravy a zdobenia velmi jednoduchy, utilitdrny a pomerne lUzky. Dévodom bola najma dlhodoba



nemennost Zivotnych podmienok miestneho obyvatelstva, ktora spociatku nevytvérala potrebu rozsirovania
ponuky, a tak sa trstenska hrnciarska dielna vyznacovala malym mnozstvom druhov a tvarov vyrobkov. Ich
podoba bola determinovana buducim vyuzitim, kde sa ako najefektivnejsie osvedcili oblé tvary. Vo findlnom
vzhlade sa zdroven nevyhnutne odrazili aj Specifikd lokalne pritomnych materidlov, dodavajlce vyrobkom
ich typicky vyraz. Ten az do sucasnosti spociva najma v Specifickej technike pri farebnej povrchovej Uprave
vyrobkov, pri ktorej su vyuzivané tzv. engoby v kombindcii s transparentnou glazurou. Vysledny jednoduchy
dekdr ¢i tvarovu typoldgiu vyrobkov je tak moziné interpretovat ako vizualne premietnutie rolnickeho
spOsobu Zivota tamojsieho obyvatelstva, ktoré sa vyrobe hlineného riadu venovalo ako doplnkovej forme
prijmu.

K zékladnym tradicnym trstenskym vyrobkom patria misy na halusky s typickym udzkym dnom a kdnicky
rozsirujucimi sa stenami s plastickym pasom, vyrabané vo viacerych velkostiach — tura¢né misy (s priemerom
40 cm), grajciarové misy (30 cm) a malické misy, takzvané misulky (17 cm). Vyrazné zastlpenie maju r6zne
druhy kréahov s bruskom a kdnicky sa rozsirujucim hrdlom, doplnenych o ucha. Samotné dzbany maju
viacero poddb, od tradi¢nych dZzbanov s vylevkou, tzv. krpky na palenku s drobnym hrdlom a vylevkou, ¢i tzv.
gledniaky na uskladfiovanie mlieka &i tekutin. Castym sortimentom su aj tzv. mlieéniky s odsadenym dnom,
vyraznym bruskom a Sirokym otvorenym hrdlom v réznych velkostiach, sliZiace na priamu konzumadciu
mlieka alebo jeho skladovanie. Objavuju sa aj kénické kvetindce s miskami réznych velkosti, cutory
kolesovitého tvaru na Uschovu alkoholu ¢i tzv. dvojacky — dva zlepené hlinené hrnce spojené uchom na
efektivny prenos pokrmov pri praci na poli.

Paralelne s postupnym vyvojom morfologickych a typologickych znakov hrnéiarskych vyrobkov sa rozvijal aj
ich vyzdobny aparat, ktory je priznaény svojou osobitou jednoduchostou. Specifikom trstenskej produkcie je
spominané zdobenie prirodnymi engobami, a to najma lokalnou tehlovocervenou hlinkou, ktora vo forme
engobového potahu dodava vyrobkom ich typickd farebnost, znamu ako ,farba husacej krvi“. Takéto
vyrobky su nasledne dozdobené bielou hlinkou, ktora po vypale dostava jemnd smotanovu farebnost. Biela
hlinka je na vyrobky bud' nalievana ako poleva, najma v okoli hrdla dZzbanov ¢i mliecnikov, alebo je v tekutej
forme naplnena do ,rozka“ — vyzdobného nastroja z dutého kravského rohu s vyvodkou. Takto je hlinka
nasledne nanasand priamo na vyrobky vo forme jednoduchych geometrickych, rastlinnych ¢i prilezitostnych
figuralnych motivov. Tie zahfnaju prevaine systémy liniek, pdsov, bodiek, retiazok ¢i vinoviek roznej
komplexnosti, nandsanych pocas otacania vyrobku na kruhu. Vzhfadom na charakter vybranych vyrobkov su
niektoré zdobené aj o nieCo bohatSie, a to najmad vo forme zjednodusenych vybodkovanych kvetiniek,
srdiecok, chvojiniek, bahniatok, esicok, Spiral, konopi a podobne. Ornamentalna vyzdoba je najmé v pripadne
Hlineny riad je nasledne pokryty vrstvou transparentnej glazury, sprvoti pouzivanej len na vylievanie vnutra
nadob.

Mesto Trstena uz od svojich pociatkov prosperovalo zo svojej vyhodnej pozicie na vyznamnej obchodnej
ceste veducej z Polska az do vnutra vtedajsSieho Uhorska a teSilo sa nemalym privilégiam, o ¢om sveddi aj
jeho zakladajuca listina, pochadzajuca z roku 1371. Trstend, vtedy zndma ako Pringenstadt, bola
konstituovana ako remeselnicke a obchodné centrum Oravy, ktorého pozicia sa posiliovala aj v suvislosti s
jej vyznamom ako putnického miesta venovaného marianskemu kultu. V roku 1609 bolo Trstenej udelené
pravo organizovat Styri vyrocné jarmoky a zaroven tyzdenné jarmoky organizované dvakrat do tyzdna
poskytovali bezprostredny dopyt a ponuku remeselnych vyrobkov. Tato skutoénost sa vyznamne podpisala
nielen na rozvoji samotného mesta, ale aj remeselnickej tradicie — v Trstenej tak posobili krajciri, klobucnici,
garbiari, ¢izmari, kovaci, zamocnici, sukennici, a v neposlednom rade aj hrnciari.

Pre vznik trstenskej hrnciarskej vyroby boli okrem remeselnej a obchodnej infrastruktury kltucové aj loZiska
kvalitnej hliny v okoli mesta. Pritomnost sivozeleného ilu je v najvacsej miere sustredend v oblastiach okolo
toku potoka Bratkovcik, prameniaceho severozapadne od obce Liesek a vlievajuceho sa do rieky Oravica na



uzemi mesta Trstend. Okrem Bratkovcika sa podobné loZiskd objavuju priebezne priamo na uzemi mesta
alebo v lokalitdch smerom k mestu Tvrdosin ¢i v oblasti JeleSria smerom k hraniciam s Polskom. Farebnu
hlinku ¢ervenej farebnosti, ktora vyrobkom dodava historicky doloZent farebnost, je takisto mozné dohladat
v lozZiskach v okoli mesta pri Haleckovej. Zlozenim, farebnostou a vlastnostami Specificka hlina a farebna
hlinka z Trstenej a jej okolia je, z hladiska ich pritomnosti v rdmci Uzko vymedzeného Uzemia, origindlnym
vyrobnym materialom.

Samotnu hrndiarsku vyrobu v Trstenej je mozné dohladat minimalne do obdobia konca 17. storodia. Jeden z
najstarsich zaznamov, ktoré dokladujd tamojsiu pritomnost hrnciarov, pochadza z 24. aprila 1693 a uvadza,
Ze isty Juraj Landig dostal do uZivania opusteny pozemok, zvany Hrnciarovska (Hrnczarowska). V tom case
hrnciari pracovali ako poddani na péde Oravského panstva a svojimi vyrobkami zdsobovali prevaine
domadcnosti ostatnych obyvatelov mesta. Pri bdrani domu v Trstenej tak bol napriklad objaveny tzv.
,glednak” s mincami z obdobia vlady Frantiska I. (1792 — 1835). Okrem dopytu od Trstencanov vsak hrnciari
odpredavali svoj tovar aj zemepanom z blizkeho okolia. Nadale] ale iSlo o doplnkovy zdroj prijmu pre
jednotlivé rodiny, ktorych hlavnou pracovnou naplfou boli ¢innosti suvisiace s polnohospodarstvom.

Pocet hrnciarskych remeselnickych rodin sa v priebehu rokov zvacésoval. Vyroba hlineného riadu bola ale
nadalej sustredend do domdacnosti individudlnych remeselnikov, p6sobiacich mimo spolo¢ného jednotného
zdruZenia. K jeho vzniku nakoniec doslo az o par storoci neskor.

Hrnciarsky cech v Trstenej sa sformoval pravdepodobne po polovici 19. storocia, ¢o dokladuje zdznam z
mestskej kroniky v zneni: ,Najdend bola tiez hrnciarska peciatka z roku 1870, ktord ndm upomina na velky
hrnéiarsky priemysel. Tunajsi hrnciari vyrdbali z hliny hrnce, misky a rozpredavali ich Siroko-daleko po
jarmokoch.” Pisomny zdznam priamo dokumentuje existenciu cechovej organizacie trstenskych hrnciarov a
za predpokladu, Ze hrnciarsky cech v Trstenej vznikol prave v roku 1870, je tak systematicka a organizovana
vyroba trstenskej keramiky stard minimalne 150 rokov. Ako hmotny doklad cechovej Cinnosti slUZi dodnes
original cechovej zastavy trstenskych hrnciarov.

Zo supisu remeselnikov a Zivnostnikov v Trstenej z roku 1871 sa dozvedame, Ze sa vtomto obdobi hrniarskej
vyrobe venovalo 14 hrnéiarskych rodin. Hrnciarski majstri sa vyrobe hlineného riadu nevenovali len vo
vlastnych dielfiach, no mali mozZnost vyuzivat aj dielfiu spolu s pecou, ktora prevadzkovalo a dévalo do najmu
samotné mesto. Model trstenskej hrnéiarskej pece je sticastou expozicie Muzea oravskej dediny v Zuberci.
Okrem nej je v rdmci expozicie inStalované aj nemalé mnoZstvo dochovaného riadu starSej trstenskej
produkcie. Hrnciarske vyrobky z Trstenej sa nachddzaju aj v zbierkach Oravského muzea P. O. Hviezdoslava.
Aj napriek tomu, Ze uz v roku 1872 doslo v Uhorsku k zruseniu cechovych organizacii, systém ucnovstva
pretrval aj v neskorsich priemyselnychspolocenstvach vratane trstenskych hrnciarov az do prvej svetovej
vojny. V medzivojnovom obdobi zacal s vyrobou smaltového riadu prudko klesat zadujem o hlinené vyrobky
a po skonceni druhej svetovej vojny zotrvali v Trstenej pri svojom remesle len dvaja hrnéiari: Matej Panik a
FrantiSek Macor.

Nadej na ozivenie trstenskej hrnciarskej vyroby svitla v 80. rokoch 20. storodia. Z iniciativy Okresného
priemyselného podniku Dolny Kubin a pomocou akademickej maliarky a narodnej umelkyne Marie
Medveckej bola v tomto obdobi vytvorena hrnciarska dielfia, kde vtedy 80-ro¢ny majster Macor zaucil do
remesla nadejnych nastupcov. V zédvere 80. rokov vyrobu keramiky v Trstenej isty ¢as zastreSovala akciova
spolo¢nost Kodrex Trstena. V roku 1993 nakoniec doslo k odltcéeniu dielne od spolo¢nosti a z iniciativy
vyucenych hrnciarov a s podporou vtedajsieho vedenia mesta bola zalozena sikromna spolo¢nost Trstenska
keramika.

Historicky dokladovatelné typy vyrobkov su sucastou sortimentu aj dnesnej trstenskej produkcie, a to
vratane zachovania p6vodnych tvarov, typov, farebnej Upravy a vyuzivania lokdlneho ilu. Okrem najstarsich
vyrobkov sa ale zaroven pokracuje v rozSirovani sortimentu tak, aby zodpovedal sicasnym potrebam.



Sucastou ponuky su tak aj rézne typy a velkosti gulatého, rovného ¢i konického tvaru $alok. Okrem nich sa
sortiment postupne rozsiril o misky roznych tvarov a velkosti, taniere, cajniky, pohare, vazy, bylinaky, dézy,
cukornicky, nadoby na med, dochucovacie nadoby a supravy, omacniky, popolniky, kalichy a pohare ¢i o
dekorativnu keramiku v podobe zvoncekov, svietnikov, miniatdr, réznych siprav a dalSich produktov. K
novym typom produktov pribudli aj nové typy povrchovej a dekorativnej Upravy Trstenskej keramiky, ale
nadalej v Uzkom vztahu s jej pévodnym vyrazom. Okrem tradi¢nej tehlovocervenej hlinky je tak sucasna
keramickd produkcia ozvldstnena aj o vyrobky v dalSich farebnych odtiefioch, taktiez dosahovanych
farebnymi engobami na zachovanie tradi¢ného vyrazu. Prilezitostne a v sulade s meniacim sa dopytom, na
ktory museli operativne reagovat aj stari hrndiari, su trstenské vyrobky polievané a zdobené farebnymi
glazdrami. Vyroba trstenskych vyrobkov nadalej prebieha ru¢nym vytacanim na hrnéiarskom kruhu, s
vynimkou Uzkeho kruhu Specifickych druhov vyrobkov, ktoré vznikaju odlievanim do sadrovych foriem.

Opis sposobov vyroby a v prislusnych pripadoch pouzivané tradicné sposoby a osobitné postupy
Vsetky etapy vyroby sa musia uskuto¢nit vo vymedzenej zemepisnej oblasti.

Vznik tradicného hrnciarstva v Trstenej suvisel s loziskami kvalitného ilu Specifickej sivozelenej farby v jej
okoli, ktorého skladbu tvori samotny hlineny material (60,8 %), jemny piesok (18,8 %), kizok (14,4 %) a
nerastny prach (6,0 %). Z hladiska jeho chemického zloZenia je 76,16 % zastUpenych hlinitou substanciou,
zvySok tvoria nezvetrané nerasty a kremen. Jeho konecné vlastnosti suvisiace s vypalom su definované
hodnotami pérovitosti na urovni 11,2 % a zmrstenia v hodnote 10 %. LoZiska ilu sa tradi¢ne vyskytuju jeden
az dva metre pod ornou podou.

Pracovny postup pri ziskavani hliny je dodnes takmer rovnaky ako v minulosti. Na uréenom mieste sa najskoér

Mo

vykope tzv. ,studna“ a odstrania sa vrchné vrstvy hliny az po uroven, kde sa nachddza kvalitnd hrnciarska
hlina. T4 sa pracne vykopava, reze a prevaza do dielne, kde sa zaleje vodou. Nasledne sa hlina po rozmoceni
vhana do tzv. rozplavovaca, v ktorom sa rozplavuje na jemnejsi kal, ktory potom prechadza cez vibracné sito
na zbavenie necistot, ktoré by pri vypale vytoceny riad poskodili. Vycisteny kal sa potom pod tlakom nabija
do tzv. kalolisu, v ktorom sa pretlac¢a cez plachty na odcedenie od prebytocnej vody. Vysledkom tohto

procesu je Cista hrnciarska hlina, sformovana do kotucov s priemerom asi jeden meter.

Trstensky keramicky sortiment dodnes vznikd ruénym vytacanim kazdého individualneho vyrobku na
hrnciarskom kruhu. VyuZivanie odlievacich sadrovych foriem je Uzko obmedzené len na plastiky ¢i iné
Specifické vyrobky. Remeselnici pracujuci v trstenskej hrnciarskej dielni pri vytacani riadu vyuzivaju elektrické
hrnciarske kruhy. Pri ukdZzkach tradi¢nej vyroby sa vSak nadalej vyuZivaju tradicné drevené kopacie kruhy.
Okrem nich hrnéiari dodnes vyuZivaju doplnkové pracovné ndradie na vyhlddzanie, dotvarovanie,
zjednotenie hrubky a odrezavanie hotového vyrobku z kruhu.

Zhotoveny riad sa nasledne nechava rovnomerne uschnut v dielni na pripravenych policiach. Na druhy den
po vytodeni sa v pripade potreby naliepaju ru¢ne tahané uchd, obtacaju dnd a retusuju nedokonalosti. UpIné
dosusenie nadob zavisi od ich velkosti a od aktualnych klimatickych podmienok a trva priemerne tyzden.
Spominanym unikdatom trstenskych hrnciarskych vyrobkov je sp6sob a technika ich povrchovej Upravy
farebnymi hlinkami, resp. engobami. Ponorenim do hustého kalu rozpusteného vo vode na vyrobkoch
zostava jednotny farebny film.

Este pred prvym vypalom prechddza kazdy jeden vyrobok rukami dekoratérov, ktori mu doddavaju typické
biele zdobenie. Pri malovani dekdru sa nadalej pouziva biela hlinka, ktord je — tak ako kedysi — na vyrobky
nanasana rucne kravskym rohom s uzkym vyvodom. Primerana hustota hlinky zarucuje, aby pocas
vypalovania nezhorela alebo neopadala. Po namalovani musi riad opat poriadne preschnut, a az potom je
pripraveny na vypalovanie.

Trstenska dielna ma dnes k dispozicii elektrické keramické pece s réznym objemom, pri ktorych je doélezité
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regulovat postupny ¢asovy narast a pokles teploty. Ukladanie riadu do suc¢asnych elektrickych pecitrva jednu
aZz tri hodiny, podobne ako aj jeho vyberanie z pece. Nahlinkované a vyzdobené vyrobky sa pozorne
rozkladaju do pece tak, aby bol zabezpeceny optimalny vypal a zaroven efektivne vyuZité miesto. Vyrobky
potom prechadzaju prvym vypalom, tzv. ,prezahom®, pocas ktorého sa v ¢ase 6smich hodin postupne
zvysuje teplota aZ na vysku priblizne 950 °C. Postupné ochladzovanie a otvaranie pece trva priblizne patnast
hodin.

Po vypale su takto , prezahnuté” vyrobky namacané do glazdrového prasku rozpusteného vo vode, ktory im
ma zabezpelit dostatocnu pevnost, lesk a nepriepustnost. Tradiénd trstenskd vyroba bola typicka
pouzivanim transparentnych glazur, ktoré mali po vypale odhalit farebnu hlinkovd Gpravu ¢repu. Vyrobky su
do transparentnej glaziry pondrané aj dnes. Pri vyrobe Trstenskej keramiky je pouZivana zdravotne
vyhovujuca certifikovand glazira, ktorej roztaznost je nevyhnutne prispdsobend vlastnostiam trstenskej
hrnciarskej hliny. Aby sa riad v peci nepolepil, odsadené dna vyrobkov su glaziry zbavené. Nasledne su
vyrobky opatovne ukladané do peci. Tentokrat je vSak nevyhnutné zvolit eSte pozornejsi pristup, kedze
dotykajlce sa vyrobky by sa pocas tavenia glazury prichytili k sebe.

Druhy vypal teda sluzi na vypalenie glazury. Ten trva priblizne osem hodin a prebieha pri eSte vyssej teplote,
ktora sa blizi k 1 020 °C. Po postupnom vychladnuti je kvalita vypalenych vyrobkov kontrolovana poklepanim
na steny vyrobkov — duty zvuk naznacuje vnutorné poskodenie, jasné Cisté zvonenie naopak pozadovanu
kvalitu. Dlhoro¢né skusenosti nadvazujuice na storodiami odskusané postupy a technoldgie dodnes
zabezpecuju trvanlivost a UZitkovu hodnotu trstenskych vyrobkov, ktoré si nasli vyuZitie aj v stcasnych
kuchyniach ¢i restauraciach nielen po celom Slovensku, ale v Pol'sku, Cesku ¢i v Spojenom kralovstve.

Informécie o baleni, ak sa balenie musi uskutoénit vo vymedzenej zemepisnej oblasti, pricom v takom
pripade Ziadatel poskytne dostatocné dovody Specifické pre dany vyrobok, na zaklade ktorych sa musi
balenie uskutoénit v danej oblasti

Balenie sa musi vykonavat vo vymedzenej zemepisnej oblasti. Pri nevhodnej manipulacii a baleni by mohlo
dojst k znehodnoteniu alebo rozbitiu vyrobkov, a preto by kazdy kus mal byt zabaleny samostatne. Balenie
vo vymedzenej zemepisnej oblasti zabrani poSkodeniu vyrobku pocas prepravy. To zaruci, Ze kazdy vyrobok
je dodany predajcovi alebo koneénému spotrebitelovi v pévodnom stave, ¢o nie je mozné zarucit, ak su
vyrobky balené vo velkom mnozZstve v inych priestoroch.

Akékolvek osobitné pravidlo tykajuce sa oznacovania vyrobku

Oznacenie ktorejkolvek etapy vyroby, ktoru vykondva jeden alebo viaceri vyrobcovia v inom ¢lenskom
state alebo tretej krajine, ako je clensky Stat alebo tretia krajina, z ktorych nazov vyrobku pochadza,
a vSetky osobitné ustanovenia zamerané na overenie suladu v tejto suvislosti

Dalsie poziadavky, ktoré stanovili ¢lenské $taty alebo pripadne skupina vyrobcov, pod podmienkou, e
takéto poziadavky su objektivne, nediskriminaéné a zlucitelné s pravom Unie a vnltro$tatnym pravom
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